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Materials are our DNA!

1. Utilizare conforma / indicatie

Material plastic fotopolimerizabil, prevdzut pentru utilizarea in combinatie cu
aparate de fotopolimerizare extraorale, pentru fabricarea generativa a compo-
nentelor dentare. Indicat pentru realizarea sabloanelor de gaurit si a gutierelor.

2. Contraindicatii

printodent® GR-10 guide este contraindicat ...

1. ... atunci cand se cunoaste ca un pacient este alergic la una dintre
substantele din componenta.

2. ... pentru gutiere anti-bruxism si gutiere cu o grosime a peretelui < 1,5 mm.
pentru baze de proteze.

4, ... pentru orice utilizare care nu este trecutd la Indicatie (vezi mai sus).

3. Pacienti din grupul-tinta

Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

4. Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

5. Cerinte
Informatii despre software disponibile din:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Date suplimentare pe www.pro3dure.com.

6. Material
printodent® GR-10 guide consta din rasini metacrilice functionale,
initiatori, coloranti si stabilizatori.

7. Specificatii geometrice
Grosimea minima a pereteluiz 1,5 mm

8. Parametri material

Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere
50 um

100 pum

9. Procesul de productie (fig. 1-10)

. Pregatirea datelor (CAD & pregétirea constructiei).

. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc.).

. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D.

. Pregatiti imprimanta 3D - agitati flaconul

. Umpleti rezervorul de rasind al imprimantei 3D.

. Construiti piesele.

. Curétati piesele (cu IPA 2 97 9% sau un agent de curétare similar)
timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau un dispozitiv
similar - se recomanda precuratare.

8. Uscati piesele pand nu mai exista resturi de IPA sau de agent
de curdtare similar.
9. Post-intarire (4 min.): se recomanda atmosfera inerta
(utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate).
10. Finalizati piesele.
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10. Finisare
Lustruire

1. Indicatie

Urmati instructiunile producatorului de software cu privire la setarile para-
metrilor si recomandarile de proiectare. Urmati instructiunile producatorului
de hardware cu privire la setérile parametrilor/recomandarile de imprimare si
post-intarire. Pentru a evita efectele negative asupra calitatii materialului, nu
expuneti in niciun caz materialul lichid unei radiatii. Abaterile de la proce-
durile de productie sau conditiile de depozitare descrise pot duce la carac-
teristici mecanice si optice diferite ale materialului. Asigurati-va ca purtati
echipamentul individual de pro-tectie in timpul prelucrarii. Conform Regu-
lamentului UE privind produsele medicale, utiliza-torii/pacientii au obligatia
de a comunica evenimentele grave intervenite cu produsul, producatorului
si autoritdtii competente a statului in care acestea au intervenit. Atentie:
Numdrul lotului si data expirdrii sunt indicate pe fiecare ambalaj al mate-
rialului. In caz de reclamatii, indicati intotdeauna numarul lotului din care
produsul face parte. Nu utilizati produsul dupa data de expirare. Procurati
instructiuni speciale inainte de utiliza re. A nu se manipula decat dupa ce
au fost citite si intelese toate masurile de securitate. Evitati sa inspirati pra-
fullfumul/gazul/ceata/vaporii/spray-ul. Evitati contactul in timpul sarcinii/
alaptarii. Spalati-va bine pe maini dupa utilizare. Nu scoateti imbracamintea
de lucru contaminat in afara locului de munca. Purtati ménusi de protectie/
imbrécdminte de protectie/echipament de protectie a ochllor/echlpament de
protectle a fetei. IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu multa apa §|
sapun. IN CAZ DE CONTACT CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa t\mp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca este cazul si dacd acest
lucru se poate face cu usurintd. Continuati sa clétiti. IN CAZ DE expunere
sau de posibila expunere: consultati medicul. In caz de iritare a pielii sau de
eruptie cutanatd: consultati medicul. Scoateti imbracamintea contaminata
si spalati-o inainte de reutilizare. A se depozita intr-un spatiu bine ventilat.
Pastrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. Eliminati continutul/
recipientul fn conformitate cu reglementarile oficiale.

12. Indicatii cu privire la pericole
Poate provoca o reactie alergica a pielii. Poate dauna fertilitatii. Suspectat
cd dduneaza fatului.
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Tineti departe de lumina soarelui.
Flazeve OT UTbHUEBA CBETNMHA.

Respectati instructiunile de utilizare.
Cneggaiite MHCTpYKLHTE 30 ynOTpeGa.
TupBouleuteite TG 08nyies yprianc,

o (OKDIG TS TO MNOKD PG,
Vegye figyelembe a hasznalati utasitast. ¢

Napfénytol tévol tartando.

s opvolgen. Beschermen tegen zonlicht.

CAS-No. 75980-60-8

Contine substante periculoase
Culupxa onackw sewectsa
Mepiéxet emivBUVES oudieq

Veszlyes anyagokat tartalmaz

Bevat gevaarlijke stoffen

Rx onl Produs medical Data de expirare Numér catalog
Y Mennunicro wsnenie ook v roamocr Karanoxe Hoviep
lpico oot Hicpounyia M
szkoz Mi irids
QrTY: 1EA e hupmiddel " ot Catalogusnummer

Numsr lot
Naprugen Howep
AptBpog katahoyou ApiBuds apridag  HuEpounvia mapaywyrc

Tételszam
Lotnummer

Data de fabricatie
lara wa npowssoncrso

Gyartas idopontja
Productiedatum

Caracteristici fizice */ Informatii privind comanda/
®uanyeckm ceolictsa */ WHdpopmaums 3a nopbyka/
Duowkég 181otTeg */ MAnpogopieg Tapayyehiog/
Fizikai tulajdonsagok */ Rendelési informaciok/
Fysische eigenschappen *: Bestelinformatie:
printodent” GR-10 guide printodent” GR-10 guide
m Duritatea Shore D/ 1 kg:

Tewbpaoct no Lop D/ A <385 nm

TkAnpotnta Shore D/

Shore keménység: D/ incolor-transparent/

Shore-hardheid D npo3payex/

(1SO 48-4): Srawyég-dlapavég/

>80 * tiszta-atlatszo/

kleurloos-transparant

m Rezistent3 la indoire/ REF: D1000800

W3npbxnuBocT Ha orbBae/

Avtoyr g Kaupn/

Hajlitoszilardsag/

Buigsterkte 1 kg:

MPa (ISO 20795-2): A < 405 nm

> 50 ™

incolor-transparent/

m Modul de indoire/ npo3pauex/

Mopyn Ha orbsaHe/ Sovyég-dragpavég/

Movada kaupng/ tiszta-atlatszo/

Hajlitasi tényezd/ kleurloos-transparant

Buigmodulus REF: D1000801

MPa (ISO 20795-2):

> 1500 **
m Absorbtia de apa/

Bogonornbuaemoct/

Yéatamoppopnan/

Vizfelvétel/

Wateropname

ug/mm? (ISO 20795-2):

<32
m Solubilitate/

Pasteopumoct/

Awhutotnta/

Oldhatosag/

Oplosbaarheid

ug/mm? (ISO 20795-2):
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Manufacturer:

pro3dure medical GmbH

Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 (0)2374 920050-0

Distributor (US):

pro3dure medical LLC

9825 Valley View Road - Eden Prairie, MN 55344
Phone: +1 (952)-426-1928

info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany
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1. MpepnasHavenue/nokasanue

CseTnuHHO BTBLPAABALLA CE NONMMEPU3UPALLA CE NNacTMaca, NPe/iHa3HayeHa 3a U3non3saxe
ceKer yeTpoiicTea 3a CbC CBET/VHA 33 rEHEPATUBHO NPOU3BOACTBO Ha
3b6HM KoMNOHeHT. MoKasaH 3a NPOM3BOACTBO Ha WABNOHM 3a NPO6UBaHE M WNHW.

2. MpotusonokasaHusa

printodent® GR-10 guide e npoTMBONOKaA3aH ...

1. ... aKO € M3BECTHO, Y€ NALMEHTLT € anepriyeH KbM HAKOA OT ChCTaBKMTE.

2. ... 33 WWHK 33 GPYKCU3bM M WHHK C Ae6enuHa Ha cTeHaTa < 1,5 mm.
3....3 OCHOBM Ha NPOTe3N.

4. ... 33 BCAKO NPUNOKEHNE, KOBTO HE € YacT OT MHAUKALUATA (BUxKTe no-rope).

3. Llenesa rpyna nauueHtn
Jlvua, nekysaHy B pamKuTe Ha CTOMATONOMMYHa NpoLeaypa.

4. MpensuaeH notpebuten
3b6onekap, 3b6OTEXHUK

5. Vsuckeauua
Wudopmauma 3a codpryepa e pocTbnHa ot:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xapayep (3D neuar) - ncopmauuaTa e JOCTbNHA OT:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (BTebpassate ) - MHdopmauuaTta e JOCTbNHA OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

PonbnHutenta uidopmaums Ha www.pro3dure.com.
6. Marepuan

printodent® GR-10 guide ce cbCToV OT dhyHKUMOHANHY (MeT)akpUnaTHK cmMony,
"

7. leomeTpuynu cneuundukaumm
Munumanta ae6enuta Ha ctenara: 1,5 mm

8. Mapametpyu Ha matepuana
Ha MoXe Aa ce

4Ype3 BPEMETO Ha eKcnosnuna
50 pm
100 pm

1. MpoBAemdpevn xprion/evdeitelg

MoAupepiotpo QwToaKANPLVOHEVO TUVBETIK UAIKG TIOU TTPOOPIZETaL Yia XprioN O€ GUVEUATHO
e EEWTTOPATIKEG TUTKEVES PWTOOKARPUVONG YIXt T SNUIOVPYIKI KATOOKELT) 0SOVTIATPIKGV
efaptnudtwv. Evdeikvutat yio v Kataokeur] 08nywv 1atpnang kat vapBrikwy.

2. Avtevéeitelg

To printodent® GR-10 guide avrevdeikvutal ...

1. ... 8dv 0 00Bevrg eivat amodedetypéva aMepyIKGG g€ KATIOLO Ao T GUTTATIKGL.

2. ... ywa vapbnkeg 11 0 Ko vapPBNKeG pe TaXog ) <1,5mm.

3. ... yla BATELG 05OVIOTTOIXIGV.

4. ... yia kaBe e@appoyr| Tov Sev amoteel avikeipevo Twv evdeitewv (BA. mapamave)

3. Opada at6x0g abeviv
Atopa Tou uTroBaAlovTal oe 0SovTIOTPIKES Bepameieg kal emepPAoELS.

4. NpoPAemopevog xpHatg
Odovriatpog, odovroteyvitng
5. Atattjoelg

MAnpo@opieg yia T0 Aoylopiké £01PEG aTO:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

YAwég e§omhopég (3D printing) - MAnpogopieg SiaBéapeg ané:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAwég e§omhopog (post curing) - MAnpogopieg S1abéaipeg amé:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Npo ieg o S1ed 1 www.pro3dure.com.

6. YAwo
To prlntndent GR-10 guide amoteAeitan cmo AettoupyIKEG PeBakpUAIKEG pNTives,
P G, XPWOTIKES Kot oT0b:

7. TewpPETPIKES TIPOSIAYPAPES
EXdyioto Téyog tolywparog: 1,5 mm

8. Mapapetpot LAKoH

BaBog dieigbuang aktivoohiag eAeyxdpevo amd tov xpovo kBeang
50 pm

100 pm

9. Mpouzeopcreen npouec (dur. 1-10)

1. TMoprorsere gannute (CAD & noarotoBka 3a uarpaxaaHero).

2. 136epete napameTpuTe Ha npoueca (CTMA Ha M3rPaxAaHe U TH.).

3. [pexsbpnete noarotBeHuTe AaHHN Ha 3D NpuHTepa.

4. TMogrorteere 3a 3D nevar - pasknarete GyTunkara.

5. Hanunete pesepsoapa Ha 3D npuHTepa.

6. W3rpapete yacture.

7. Mouncrete yactute (c IPA = 97% 1nu eKBMBaNeHTEH NOYMCTBALL areHT)
33 0KOMO 4 MUHYTU B yNTpassy BaHa unu ypea -
npenopLyBa ce NpeaBapuTeNHo NoYNCTBaHe.

8. VI3cywerte yacTuTe, fOKATO He OCTaHar ocTarbuu oT IPA unu ekBuBaneHTHUA
noYCTBaLL npenapar.

9. [l (4 MuHyTH): npenop
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Ce HepTHa atMocdepa
Ha CBETNHa).

PY.

10. 3asbpuere yacTute.

10. 3aBbpluBaHe
Monupane

11. Ykasanus

Cnepisaiite MHCTPYKUMWTE Ha NPOV3BOAMTENA Ha CO(TYEPa OTHOCHO HACTPOVKUTE Ha NapameTpuTe
W NpenopbkyTe 3a uarpaxane. CrieasaiTe MHCTPYKUWWTE Ha NPOM3BOANTENA HA Xap/yepa OTHOCHO
HaCTPOVIKITe Ha NapamMeTpyTe/oTreyaTBaHETo 1 NPenopbKMTe 3a NOCIEABALLO BTBbPAABAHE. 3a Aa
ce u3berHat HeraTMBHY e(eKTV BbPXY KaYecTBOTO Ha MaTepuana, Npi HUKaKeu 0GCTOATENCTBA He
3naraifte Te4HIs MaTepuan Ha o6 .0 o onucaruTe npouecu
W YCTIOBUA Ha CbXPaHEHUe MOraT ja J0BEAaT 10 PA3NUHI MEXaHUYHIN 1 ONTUYHI CBOVICTBA Ha
Matepuana. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha NU4HWUTE NPEANasHyu CPeAcTBa No Bpeme Ha obpaGorkara.
Cornacro PernamenTa 3a MeguumHckuTe u3nenua Ha EC, notpe6uTenvTe/nauvenTuTe ca AmbxHi
118 0KNajBaT CEPUO3HN CHOUTUA C u3nenve Ha v Ha

OpraH B CTpaHaTa, B KOATO Ca ce Cnyuwni. BHumanme: MTapTunHUAT HoMep 1 CPOKT Ha ronHoCT
Ca NOCONEHY Ha BCAKA ONAKOBKA Ha Matepuana. Mpu peknamauys, MOA, BUHarV nocousaiiTe
napTUaHUA HOMep Ha NpoykTa. He M3nonssalite NPoAyKTa Creq M3TMYaHe Ha CPOKa Ha roJHOCT.
Mpeav ynotpeba ce cHabpete cbe cf vHeTpykumm. He /iTe Npefy Aa cte npoyeny
v pa3 6panu BCMYKM NPeanaski Mepky 3a 6esonac Hoct. V36arsaiite BauwBaHe Ha npaxﬁlyme»«l
ras/aumusnapenua/aeposony. [la ce 36ArBa KOHTAKT N0 BpeMe Ha GpeMEHHOCT/NPU KbpMeke.
Vamuitte nobpe puliete cu cnen ynotpe6a. [la He ce U3HacA 3aMbpceHo paboTHO oﬁnlemo M3BbH

ouuna/npeanaska macka 3a nuue. NPY KOHTAKT C KOXKATA: Vamuitre 06unHo cbe canyH v BoAa.
IPU KOHTAKT C OHITE: MpomuBaiiTe BHUMATENHO C BOAA B NPOILMXEHNE HA HAKONKO MUHYTY.
CBaneTe KOHTaKTHWTE NELY, ako WMa Takvsa 1 T0Ba € ol na
npomusare. NP aBHa win aema Motbpcere cbBeT/nomoul.
Mpyu nosBa Ha KOXHO ApasHeHe vnu 06puB Ha koxara: loTbpeete MEAMLMHCKY ChbBET/NOMOLL.
CBaneTe 3amMbPCEHOTO OGNEKNO ¥ ro M3nepeTe npeav nosTopHa ynotpe6a. [la ce cbxpaxasa Ha
106pe NPoBeTpHBO MACTO. CHAT 4a Ce CbXPaHABA NITLTHO 3aTBOPeH. [la ce CbXpaHABa MOA KoY.
V3xBbprieTe CbbPKaHMETO/KOHTEIIHEPa B CLOTBETCTBIE C O(ULIMANHMTE pasnopentu.

12. Mpeaynpexaesna 3a onacHocT
Moxe na npuunHm anepruuxa koxHa peakuua. Moxe aa yspeau deptunxoctTa. Mpeanonara ce,
e yBpexaa nnoaa.

9. Aedikagia katagkevrg (ew. 1-10)

1. Mpogtopdote ta dedopéva (poetopaia CAD Kat KaTaoKevrg).

2. EmAzEr: TIG TOPUPETPOUG anpvamac [Bulld Style k.ATL).

Sk ™ atov ektutwtr 3D.

4. I'Ipo:toluuott rr]v extomwan 3D - Avw(lvqott ™ QLAN.

5. Tepiote tn SeEapeviy pntivng Tou ektumwtr 3D.

6. Kataokevdote ta efapriparta.

7. KaBopiote ta efaptipara (1e 10ompoTuAiKr aAkooAn = 97% 1 10oSUVapo
Kueapmmo) Tiep. 4 \emtd ge AouTPO UTEEPAXWV 1} 100SUVAuN GUTKEUH -
OUVIOTATAL O “pﬂKﬂ\'ﬂpK\'lKDQ Kueupmuuc

8. Yreyvwote Ta eEaptipata, PéxpL va pn peivouv kaBoNou katdhotma e

OAKOOANG 1} Ovapou uAkov.
9. Post-curing (4 Aemtd): ouvmmrm a&pavqc atp6o@aipa (xpnotporojote
GAANAEG OUOKEVEG @ jpuvang).

10. TelelomolraTe Tt aEapm parta.

10. Awdikaoieg @wipioparog
ZtiABwon

11. Inpeioon
AxohouBeite TG 08nyieg TIOU TEPEYOVTAL AT TOV KATAOKEVAOTH TOL AOYLOHIKOD 600V aPOpd: TIG
pubioe; TapapéTpwy kat TIG GUOTAELS OXedLaap0D. AkoNoubeite TG 0dnyieg Trou TapEyovTaL
Q6 TOV KATATKELATTH TOU UMGIKOG 600V aopd TG pubpioelg Twv T{upuuupwvlnc 0UOTAOEIG
eKtinwong K Teheutaiou ToAupeplopod. Mo v omoguyd EMAUILY ETUTIOOEWY 0TV
06Tt 10U LAKOD, v eKBETETE To LYP6 LAKS ot Kapia TiEpiTTwan o€ aktvoPolio. ATokAigelg
ano Tg ig f_Tq ouvBrikeg amoBrikevang evbéxetan va
anvnaouv OF BIAPOPETIKEG UMYAVIKEG KL OTITIKEG 1816TNTeG Tou LAkou. Kard v emebepyasia
QTOYIKO TIPO! Z0ppuva pe Tov kavoviopo g EE yia ta
nutportxvo)\ovnm TIPOIOVTQ, Ot XPrioTEgC i P va avagpépouy goBapd oupBava
i€ KAT0L0 1aTPOTEXVOAOYIKG TIPOIOV GTOV KATAOKEUAOTH KL GTNV apuodia apx TG Xwpag oty
oroio ouvéBnaav. I'Ipuaoxq 0 aptBp6g maptidag kat n nuepopnvia Agng avaypagovtal oe kibe
ouokevaoia Tou Tipoidvro. EQv éxete kdmow katayyeia, TOpakahoUjiE Vo QVapEPETe TGvTaL
Tov apiBud Taptidag Tou Trpoidvrog. Mnv xpnatoToieite To Tipoidy PeTd TV nuepopnvia MEng.
Egodiacreite pe g edikég 0dnyieg mpw amd m xprian. Mnv 1o ypnatuoroujoete Tipw Slapacete
KOl KOTOVONOETe TIG 08nyieg TIpoUAGENG. ATogelyete va avamvéete akovn/avoBupidoeic/
atplalcvmvovx&d/urpuuqltKvt(pwuuru Amogelyete TV emagr otn Sidpkeia g WKUMOUUVOQ/
yahouyiag. Movete kaha o xépta peté tn xpron. Ta pohvopéva evbopara tpvucuaq dev npmm vat
Byaivou a6 o xwpo epyasiag. No opate
atopkrig TpooTasiag yia ta péma/mpogwo. SE I'IEPII'ITOZH EI'IAO)HZ METO AEPMA IMovete pe
&pBovo vepd kau gamobvt, ZE NEPINTOZH ENAGHE ME TA MATIA: Zemhovete ipooekTika pe vepd
Yio apketd Aemrtd.. Edw umtipxouv gaxoi emaeprig, apaupéate Toug, e@ogov eivat ebkolo. Tuvexiote
va Eemévete. TE NEPINTOXH éxkBeang A mbavotrag ékbeang: Zuuﬁouhuetn:/Emchwetnt
yuorpo. Edv mapatnpnBel epebiopég tou Sépuatog i eppaviotel eéavnua: TupBouheuBeite/
ErakeqBeite ylorpo. Bydhte ta pohuapiévar polxa kat TAGVTE Tt TPV Ta EQVaPMOILOTIOIACETE.
Awoenktutrm e kahd aept{6pevo xwpo. O TepiEkG Siatnpeitat epunTikd kAeWTog. Puhdooetat
PPIYTE TO TIEPL PLEKTN GUHQWVNL HIE TOUG ETHONHOUG KAVOVIGHOUG.

12. Anh@oeig emkvduvoTnTag
Mriopei va ipokodéael adepytkr) Seppatikr avtidpaan. Mmopei va BAdpet T yovipdtnTa. "Yrorto
yia tpokAnan BAGBNG ato €uppuo.

1. Rendeltetési cél / indikacio

Fényre keményedd polimerizalhaté gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraoralis foto-
polimerizacios késziilékekkel valo generativ eldallitdsara késziilt. Farésablonok és sinek
gyartasahoz ja-vallt.

2. Ellenjavallatok

A printodent® GR-10 guide ellenjavallt ...

. ha a betegrdl ismert, hogy allergias az 6sszetevék barmelyikére.

. fogesikorgatas elleni sinek és < 1,5 mm falvastagsagu sinek esetén.

. protézisalapokhoz.

. minden olyan felhasznélasra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).
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3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznalo
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver - Informacié itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatas) - Informéci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) - Informécio itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informaciok a www.pro3dure.com oldalon.

6. Anyag
A printodent® GR-10 guide funkcionalis metakrilgyantakbél, iniciatorokbél, szinezékekbdl
€s stabilizatorokbol &l

7. Geometriai elGirasok
Minimalis falvastagsag: 1,5 mm

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicios id6 utjan szabalyozhato
50 pm

100 pm

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie met ex-
traorale lichtpolymerisatieapparaten voor de generatieve productie van tandheelkundige
componenten. Geindiceerd voor de productie van boorsjablonen en spalken.

2. Contra-indicaties

prmtndent‘” GR-10 guide is gecontra-indiceerd ...

. wanneer bekend is dat een patiént allerglsch is voor een van de bestanddelen.
. voor bruxismespalken en spalken met een wanddikte < 1,5 mm.

. voor prothesebases.

. voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).
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3. Patigntendoelgroep
Personen, die een i ing 9

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.pro3dure.com.
6. Materiaal
printodent® GR-10 guide bestaat uit functionele methacrylaatharsen, initiatoren,

kleurstoffen en stabilisatoren.

7. Geometrische specificaties
Minimale wanddikte: 1,5 mm

8. Materiaalparameters
Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd

9. El6allitasi folyamat (1-10. 4bra)

1. Készitse eld az adatokat (CAD és a kivitelezés el6készitése).

2. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build- Style stb.).

3. Vigye at az el6készitett adatokat a 3D ny

4. A 3D nyomtatas elGkészitése - razza fel a palackot.

5. Toltse fel a 3D nyomtaté gyantatartalyat.

6. Készitse el a részeket.

7. Tisztitsa meg a részeket (IPA 2 97%-os vagy azzal egyenértékii
tisztitoszerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiirdében vagy azzal
egyenértékii késziilékben (elzetes tisztitas javasolt).

8. Szaritsa meg a részeket, amig mar nem marad IPA vagy azzal egyenértékii
tisztitoszer maradvany.

9. Utolagos ényités (4 perc): inert éra javasolt (
megfeleld fotopolimer-izcios késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

10. Véglegesités
Polirozés

11. Ertesités
Kdvesse a szoftver gyartojanak a paraméter-beallitasokra és a tervezési javaslatokra vonat-
kozé utasitasait. Kovesse a hardver gyartojanak a paraméter-beallitasokra / a nyomtatas-
ra és utolagos keményitésre vonatkozo utasitasait. Az anyagmindségre gyakorolt karos
hatasok elkeriilése érdekében a folyékony anyagot semmilyen kériilmények kozott ne tegye
ki besugarzasnak. A leirt gyartasi fol 0l vagy tarolasi feltételektdl valo eltérések
az anyag eltér6 mechanikai és optikai tulajdonsagaihoz vezethetnek. A feldolgozas soran
tigyeljen az egyéni védéeszkozokre. Az orvostechnikai eszkdzokrdl szolo EU rendelet ér-
telmében a felhasznalok/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkdzzel kape-
snlatus 5u|yus eseményeket a gyartonak és az e\ufordulas he\ye szerinti orszag illetékes
igyelem: A tételszam és a ési hataridd az anyag minden
csomagolasan fel van tiintetve. Reklamacio esetén kérjiik, mindig adja meg a termék tétels-
zamat. Ne hasznélja a terméket a minGségmegérzési hatdridd lejarta utan. Hasznalat el6tt
ismerje meg az anyagra von atkozo kiilénleges utasitasokat. Ne hasznalja addig, amig az
osszes biztonsagi nvlntezkedest el nem n\vasta €és meg nem értet te. Keriilje a por/fiist/gaz/
ok/permet beléleg t. A terhessé alatt keriilni kell az anyaggal vald
érintkezést. Hasznalat utan alapnsan mosson kezet. Szennyezett munkaruhat tilos kivinni
a munkahely teriiletérol. Védcke: édo mvéd alata kotelez6. HA
BORRE KERUL: Lemosas bé szappanos vizzel. SZEMBE KERULES eseten Tébb percig tarté
ovatos 6blités vizzel. Adott esetben a kontaktlencsék eltavolitasa, ha kdnnyen megoldhato.
Az 6blités folytatdsa. Expozicié vagy annak gyanuja esetén: orvosi ellatast kell kérni. Borir-
ritacio vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi ellatast kell kérni. A szennyezett ruhadara-
bot le kell vetni és Ujboli hasznélat el6tt ki kell mosni. J6I szell6z6 helyen térolandd. Az edé-
ny szorosan lezarva tartando. Elzarva tarolando. A tartalmat/tartalyt a hatosagi el8irasoknak
megfeleléen artalmatlanitsa.

12. Figyelmezteté mondatok
Allergiasbdrreakciotvalthatki.Karosithatjaatermékenységet. FeltehetGenkarositjaamagzatot.

9. Productieproces (afb. 1-10)

1. Data iden (CAD &

2. Selecteer de procesparamelers (build-style enz]

3. Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

4. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

5. Vul de harstank van de 3D-printer.

6. Bouw de objecten.

7. Objecten reinigen (met IPA 2 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.

8. Droog de objecten tot er geen restanten van IPA of een gelijkwaardig
reinigingsmiddel meer over zijn.

9. Latere uitharding (4 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
lichtuithardingsapparaten gebruiken).

10. Objecten afwerken.

10. Afwerking
Polijsten

11. Opmerking
Volg de aanwijzingen van de softwarefabrikant ten aanzien van parameterinstellingen
en aanbevelingen voor constructie. Vo\g de aanwuzmgen van de hardwarefabrikant ten
aanzien van p: | p li voor i uit-
harden. Om nadelige gevolgen op de kwalltelt van het materiaal te voorkomen, mag het
vloeibare materiaal in geen geval worden blootgesteld aan bestraling. Afwijkingen van de
beschreven productiemethodes of opslagvoorwaarden kunnen leiden tot afwijkende me-
chanische en optwsche eigenschappen van het materiaal. Gebruik tijdens de verwerking een
persoonlijk bescher Volgens de Verordening Medische Hulpmiddelen (EU) zijn
gebruikers/patiénten verplicht emstlge voorval-len met een medisch hulpmiddel te mel-
den aan de fabrikant en de bevoegde instantie van het land waarin ze zijn opgetreden.
Opgelet: het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op iedere verpakking.
Geef bij klachten a\tud het lotnummer van het product op. Gebruik het product niet na
afloop van de . Alvorens te gebruiken de speciale ijzingen raad-
plegen. Pas gebrmken nadat u alle velllghe\dsvoor schriften gelezen en begrepen heeft.
van itnevel vermijden. Bij zwangerschap of
borstvoeding aanraking vermuden Handen grondig wassen na gebruik. Verontreinigde
werkkleding mag de werkruimte niet verlaten. Beschermende handschoenen/bescher-
mende kledi herming/gelaat: herming dragen. BIJ CONTACT MET DE HUID:
met veel water en zeep wassen. BIJ CONTACT MET DE OGEN: voorzichtig afspoelen met
water gedurende een aantal minuten; contactlenzen verwijderen, indien mogelijk; blijven
spoelen. NA (mogelijke) blootstelling: een arts raadplegen. Bij huidirritatie of uitslag: een
arts raadplegen. Verontreinigde kleding uittrekken en wassen al vorens deze opnieuw te
gebruiken. Op een goed geventileerde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking bewa-
ren. Achter slot bewaren. Voer de inhoud/container af volgens de officiéle voorschriften.

12. Gevareninstructies
Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Kan de vruchtbaarheid schaden. Wordt ervan
verdacht het ongeboren kind te schaden.
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